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The tube coupling according to the invention is characterised by a 
structure in which a stop is provided for preventing a tube end, passing through a 
pair of coupling members, from being engaged with the second coupling member, 
5 a collar being mounted on the end of the tube and having a flat annular surface 
disposed to come into contact with an analogous flat face of the second coupling 
member and to ensure a sealed joint. For establishing this joint, the flat face of the 
collar or that of the second coupling member is preferably serrated, for example 
by forming by machining a series of concentric grooves in the said face. The 
10 abovementioned stop may be constituted by an internal flange integral with the 
collar, or, according to another disposition, the bore of the second coupling 
member may be given a smaller diameter than the external diameter of the tube 
end, so that this last abuts against a portion of the surface of the second coupling 
member which forms the joint with the collar. 
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La presente invention est relative a des 
accouplements pour tuyaux, tiges, barres 
rondes, arbres et autres elements cylin- 
driques analogues. 

5 L'invention consiste en un accouplement 
dans iequei un arret est prevu pour empe- 
cher qu'une extremite du tuyau, introduite 
dans un qrgane d'accouplement, s'etende 
dans 1'alesage d'un second organe d'accou- 

0 plement coop^rant avec le premier, et un 
collier s'applique librement sur Textremite 
du tuyau, ce collier presentant une surface 
annulaire adjacente a une face analogue du 
second organe d'accouplement, ces deux 

5 faces etant plates (c'est-a-dire que chacune 
s'etend dans un plan perpendiculaire a 
I'axe du tuyau et de I'accouplement) et 
etant destinees a s'adapter Tune contre 
Fautre pour assurer un joint etanche. Dans 

0 ce but, une de ces deux faces est de preference 
dentelee, par exemple en y formant par usi- 
nage un certain nombre de rainures concen- 
triques. 

V extremite du tuyau est serree dans 1'ac- 
5 couplement d'une maniere etanche par tout 
moyen approprie, mais, de preference, on 
emploie un accouplement du type a compres- 
sion dans lequel une bague ou manchon de 
jonction, fait d'une matiere appropriee et 



monte sur le tuyau, est comprint axialemeiii 3 
entre des surfaces de but£e convenablement 
conformees et est ainsi dilate radialement 
pour venir serrer le tuyau* Toutefois, sui- 
vant une autre disposition, au lieu d'employer 
une bague ou manchon de jonction de ce 3! 
genre, une nervure ou bourrelet peut etre 
form£ sur la periph6rie du tuyau meme, 
pres de son extremite, a 1'interieur de 1'ac- 
couplement, en le dilatant de Tinterieur k 
I'aide. d'un outil approprie, la nervure ou d 
bouiTelet remplagant la bague ou manchon 
de jonction mentionne ci-dessus et etant 
serre" d'une maniere analogue entre les sur- 
faces de butee. Cependant, il est pr6i'6rab]e 
d'utiiiser des bagues ou manchons de jonc- h 
tion s6pares, car, de ce fait, aucune operation 
preliminaire speciale n'a besoin d'etre effec- 
tuee sur le tuyau. 

En maintenant 1'extremite du tuyau hors 
de Tallage de Torgahe de I'accouplement 5 
mentionne en second lieu, et en donnant une 
forme plate aux faces de contact du collier 
et dudit organe d'accouplement, 1'extremite 
du tuyau, ainsi que la bague ou manchon de 
jonction (s'il est preYu), le collier et l'organc 5 
d'accouplement mentionne* en premier lieu 
(elements qui entourent Textremite du tuyau) 
peuvent etre enleves d'une seule piece, 
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Iorsque ledit organe d'accouplement est 
detache du second organe d'accouplement a 
face plate, par un simple mouvement trans- 
versal. 

5 II est preferable, pour r£duire le frotte- 
ment entre la bague ou manchon de jonction 
et T organe d'accouplement s'engageant avec 
lui, de prevoir un collier antifriction s^par^, 
monte librement sur le tuyau et dispose 

t o entre ladite bague ou manchon et 1'organe 
d'accouplement, ce dernier comportant une 
bride repliee interieurement pour s'engager 
avec le collier de friction et, par Finterme- 
diaire de celui-ci, effectuer la compression 

1 5 de la bague ou manchon de jonction. 

Les fig. i k 7 du dessin annexe represen- 
ted quelques formes de construction sui- 
vant Tinvention. 
Les fig. i et 2 sont des elevations, moitie 

2 0 en coupe, d'un accouplement assurant un 
joint a rapprochement pour raccorder un 
tuyau a un autre Slement, par exemple un 
reservoir, respectivement avant et apres 
etablissement du joint. 

a 5 La fig. 3 represente plus en detail une 
partie du joint de la fig. 2. 

Les fig. k a 7 sont des 616vatians, moitie 
en coupe, representant des accouplements 
analogues k celui montre fig. i et a, mais uti- 

5o iisant d'autres formes de bague ou manchon 
de jonction. 

Dans les fig. i et 2, une piece imtte i pre- 
sent e deux parties filetSes 3 et 3, la partie 3 
etant destinee k &re vissee dans un r6ser- 

35 voir par exemple. Avec la partie 2 coopere un 
ecrou d'accouplement 4 qui est atese pour 
recevoir un tuyau P, dont Textremite bute 
contre la partie a qui, du fait que son aiesage 
est plus petit que le diamfetre exterieur du 

fto tuyau, agit comme arrfet pour empftcher 
1'entree dans cet aiesage de Textremite du 
tuyau. L'ecrou h est egalement 6vide pour 
recevoir un^ manchon de jonction S, un 
collier 5 assurant le joint et tin collier anti- 

A5 friction 6, tous ces elements entourant 
Textremite du tuyau. Les coliiers 5 et 6 pre- 
sentent des surfaces de butee adjacentes au 
manchon S pour comprimer ce dernier afin 
d'assurer un joint avec le tuyau Iorsque 

5o l'ecrou k est serre sur la piece male i. 
L'ecrou 4 prfsente une bride 8 repli6e 
interieurement et destinee k venir en prise 



— 2 — 



avec Textremite posterieure du collier 6, 
Les faces adjacentes du collier et de la partie 
2 de la piece male i sont plates, comme 55 
represent^, et Tune d'elles (celle de la partie 
a dans le cas represente) presente des den- 
telures 7 obtenues, par exemple, en formant 
par usinage une serie de rainures concentri- 
ques dans ladite face, afin d'assurer Tobten- 60 
tion d'un joint etanche avec Tautre face. 

La fig. i represente les organes de Taccou- 
plement librement assembles juste avant 
Tetablissement d'un joint. Dans Texemple 
particulier represente, le manchon S affecte, 65 
a ce moment, la forme d'un court troncon de 
tube uni. Lorsque l'ecrou 4 est serre sur la 
partie 2 de la pi&ce male i, la bride 8 attire 
le eollier 6 vers le collier 5, ce qui a pour effet 
de comprimer le manchon S axfalement y 0 
entre les deux colliers, de sorte que ce 
manchon se trouve ainsi raccourci dans 
le sens axial et est dilate radialement vers 
Texterieur k sa partie centrale; le manchon, 
lorsqu'il est dilate de cette maniere, Yient en 75 
contact avec des surfaces presentees par les 
colliers et assure Tetablissement de joints 
etanches avec ces surfaces en des points 
intermediaires, ainsi qu'a ses extremites, 
des joints etanches etant egalement realises 80 
entre ces extremites du manchon et la surface 
exterieure du tuyau P. Pendant que cette 
compression du manchon est effectuee, le 
collier 5 est egalement pousse fortement 
contre les dentelures 7 presentees par la 85 
face plate de la partie 2, de sorte qu'un 
joint etanche et ainsi obtenu entre ces ele- 
ments. 

La fig. 3 represente une partie de Taccou- 
plement serre plus en detail que la fig. 2 et 90 
montre plus clairement les joints etanches 
obtenus. On remarquera que les colliers 5 
et 6 presentent chacun interieurement une 
sorte de gradin qui assure un joint etanche 
avec une zone etroite de Texterieur du man- g5 
chon, pres de son centre, un petit espace 
annulaire hermetiquement clos 12 etant 
forme de cette maniere entre le manchon et 
ehaque collier. 

Dans la fig. 4 on a represente un accouple- too 
ment analogue a celui des fig. i et 2 , sauf que, 
au lieu d'un manchon de jonction S, une 
bague de jonction d'une forme quelque peu 
differente est utilisee pour realiser le joint 
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avec ie tuyau P. Dans ce cas, la bague S 1 est 
une bague metallique continue, pr&lable- 
ment conformed, ayant en principe la forme 
dun V en section transversale; cette bague 
5 est comprimee entre des surfaces de forme 
correspondante presentees par les coiliers 
adjacents 5 et 6, surfaces qui sadaptent 
etroitement contre les parois inclinees de la 
bague. Lorsque Taccouplement est serre, 

i o comme represent dans la figure, les parois 
inclinees de la bague de jonction S 1 sont 
soumises a des efforts entre les colliers 5 et 6, 
de sorte que les extremites de cette bague 
serrent fortement le tuyau et assurent des 

i5 joints Stanches avec celui-ci et avec les col- 
liers. Enmenxe temps, comme pre'cedemment, 
le collier 5 est amene en contact etroit et 
etanche avec la face denteUe de la partie a de 
la pike male l. 

ao Dans les accouplements representes fig. i 
a 4, les joints Stanches entre les divers or- 
ganes sont obtenus sans deformer le tuyau 
en aucune facon, de sorte que les accouple- 
ments peuvent tee demontes et les organes 

a5 utilises k nouveau. Geci est le cas lorsque la 
bague ou manchon de jonction est fait en 
une matiere qui nest pas plus dure, et est de 
preference plus douce que celle constituant 
le tuyau. Par exemple, pour des tuyaux de 

3o cuivre etirfe, la bague ou manchon est de 
preference faite de cuivre recuit; pour des 
tuyaux en fer et en acier, on utilise de prefe- 
rence des bagues ou manchons en acier doux 
recuit* 

35 Au lieu d'empioyer des bagues ou man- 
chons de jonction qui, lorsqu lis sent soumis 
a des efforts, se dilatent et exercent un ser- 
rage sur le tuyau seulement a leurs eitremitSs, 
on peut utiliser tout autre genre de bague ou 

io de manchon, tel que des manchons de jonc- 
tion pleins, par exemple. Certains types 
d'accouplement comprenant des manchons de 
garniture pleins sont representes fig. 5, 6 et 
7. Les accouplements montris dans ces fi- 

45 gures sont analogues a ceux represents 
dans les figures precedentes, mais on a re- 
cours a des constructions differentes de 
I'eiement d'accouplement soumis k ia com- 
pression qui est utilise pour serrer forte- 

5o ment l'extremit6 du tuyau dans le dispositif. 
A titre d'exemple egalement, certaines mo- 
difications qui peuvent 6tre apportees aux 
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details de construction sont representees 
fig. 5, bien que, evidemment, ces modifica- 
tions peuvent fetre apportees aussi bien aux 55 
accouplements representes dans nimporte 
laquelle des fig. 1 k 7. 

Dans Taccouplement montr6 fig. 5, le 
tuyau P est serre dans Faccouplement k 1'aide 
dune virole effiiee ou conique S 3 , faite de 60 
preference de cuivre recuit, et presentant un 
alesage cylindrique s'adaptant sur le tuyau, 
au lieu du manchon de jonction S de la 
fig. i , ou de la bague S 1 de la fig. 4. Le collier 
5 presente un orifice evase 18 qui recoit 65 
Textremite mince de la virole S 3 , la conicite 
de cet orifice etant plus grande que celle de 
la virole, comme represente pius clairement 
fig. i0 (partie gauche). Lorsque pcrou 4 
est serre, la pression exercee sur I'extremite 70 
plate de la virole pousse celle-ci dans Tori- 
fice evase 18 du collier 5 et la comprime 
entre cet orifice et le tuyau P, de sorte que 
la virole est applique fortement sur le tuyau 
et assure un joint etanche avec ce dernier, 75 
la virole etant raccourcie dans le sens axial 
au cours de Toperation. Les organes sont 
representes fig. 5 dans cette position. 

Dans cette figure egalement, on a represen- 
te plusieurs modifications. La partie 2 est 80 
representee ici comme ayant un alesage 
suffisamment grand pour recevoir rextre- 
rnite du tuyau. Par consequent, dans ce cas, 
1'arret necessaire est constitue par une 
bride 10 presentee par le colher 5. En outre, 85 
ce collier 5, au lieu de la partie a, a sa face 
plate dentelee en 7. De plus, aucun collier 
anti-friction 6 n'est represente, mais, un 
collier de ce genre peut naturellement etre 

prevu. 9° 

Dans la construction representee fig. 6, 
le tuyau P est maintenu dans laccouplement 
k i'aide d'un manchon obturateur metallique 
plein S 2 , ayant approximativement la forme 
d'un trapeze en section transversale, entou- 9 5 
rant le tuyau et pr6sentant des extremites 
chanfreinees 1 6 qui s'engagent avec des sur- 
faces interieures chanfreinees 1 5 des colliers 
5 et 6, les extremites chanfreinees 16 du 
manchon ayant de preference une inclinaison too 
plus faible, par rapport au tuyau, que les sur- 
faces i5 desdits colliers. Cette caracteris- 
tique est representee dans la partie gauche 
de la fig. 1 1. La disposition est telle que, 
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lorsque l^crou k est serre, les surfaces 1 5 
presentees par les colliers 5 et 6 agissent 
principalement sur les extr^mitfe du man- 
chon S 2 , par suite des differences d'inclinai- 
5 son, et deforment et enfoncent ainsi les 
extr^mit6s du manchon dans la surface du 
tuyau, produisant ainsi un joint wckvete??, 
comme reprfsente dans la figure. Dans cette 
construction, le manchon S 2 peut 6tre en 

10 cuivre ou en laiton et, afin d'obtenir le 
rfeultat desire, il est fait de preference dune 
matiere un peu plus dure que celle consti- 
tuant le tuyau. 
La fig. 7 repr&ente une autre forme 

1 5 d'accouplement suivant 1'invention qui, tou- 
tefois, differe de celles decrites ci-dessus et 
representees dans les figures prec£dentes, en 
cesens que le manchon de garniture n'entoure 
pas le tuyau et n'est pas comprfme sur celui- 

ao ci; en outre, I'extr&nite du tuyau est pr£ala- 
blement travailiee de fa^on a lui donner une 
forme speciale, au lieu qu'elle soit unie. 
Dans cette forme de construction, le man- 
chon consiste en un organe obturateur S* 

a 5 formant un double cdne, qui est destine a 
s'adapter, sur un c6te, dans 1'extremite 
evasee i 9 du tuyau P et, sur son autre c6te, 
a s'adapter sur une surface interieure de for- 
me conique correspondante presentee par 

3o le collier 5. Le collier 6 s'adapte etroite- 
ment sur I'extremite eyasee i 9 du tuyau P 
et presente interieurement une forme conique 
correspondante, comme represente. La fi- 
gure montre 1'accouplement serre. £tant don- 

35 ne que, dans cette construction, I'extremite 
du tuyau n'entre pas dans I'atesage du collier 
5, ce dernier ne comporte pas I'arr&t i4 
prevu dans les constructions precedemment 
decrites et representees. 

' l0 , Dans une autre forme de construction 
(non representee) utilisant egalement un 
tuyau qui a 6t6 prealablement travailie pour 
lui donner une forme speciale, une bague 

t ou manchon de jonction separe, tel que celui 

^5 utilise dans les constructions precedemment 
decrites en reference aux fig. 1 a 6, n'est 
pas employe, mais le tuyau presente, pres de 
sa peripheric, un rebord ou bourrelet situe 
pres de son extremite a 1'endroit ou le 

So manchon separe, s'il etait utilise, serait 
monte, le bourrelet etant forme en dilatant 
le tuyau de Tinterieur k 1'aide d'un outil 
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approprie, de facon qu'un element equi- 
valent a la bague ou manchon de jonction 
soit forme et soit solidaire du tuyau. Les col- 55 
liers 5 et 6 presentent des surfaces de butee 
appropriees entre lesqueiles ce bourrelet 
est serre, et les autres parties de 1'accouple- 
ment sont conformees comme decrit ci-des- 
sus. 60 

Dans certains cas, il peut £tre desirable 
de relier le tuyau P a 1'accouplement suivant 
un certain angle par rapport a 1'axe de ce 
dernier. Ce genre de raccord est necessaire, 
par exemple dans une canalisation eonstituee 60 
par des troncons de tuyau reunis ensemble, 
pour raccorder les troncons qui ne sont pas 
en alignement. Ceci peut fetre realise, sui- 
vant rinvention, en modifiant les organes de 
Taccouplement precedemment decrit, de 70 
facon k obtenir un joint -du type k ro- 
tule. 

L'invention consiste done egalement k 
conformer et k proportionner les organes 
de 1'accouplement de facon a constituer les ^5 
elements d'un joint a rotule, en plus des 
moyens pour relier le tuyau a l'accouple- 
ment d'une maniere etanche, de telle sorte 
que I'extremite du tuyau puisse Stre reliee a 
1'accouplement suivant un. certain angle 80 
par rapport a 1'axe de celui-ci. 

Dans ce but, les colliers 5 et 6, tout en 
presentant des surfaces de butee interieu- 
res appropriees pour cooperer avec la bague 
ou manchon de jonction, ou bourrelet, 85 
decrits ci-dessus, presentent egalement des 
surfaces exterieures convexes, chacune des- 
quelles constitue une partie d'une sphere. 
Ainsi conformes, les colliers agissent comme 
la k rotule 73 du joint. Les deux organes qo 
d'accouplement qui entourent les colliers 
constituent, a la maniere connue, le c: coussi- 
net spheriquen du joint et presentent des 
sieges convenablement conformes pour les 
surfaces courbes des colliers, de facon a go 
permettre que Taccouplement soit conve- 
nablement serre suivant toutes les inelinai- 
sons des colliers par rapport a 1'axe de 
1'accouplement. Les deux colliers n'ont pas 
besoin de constituer conjointement une 100 
sphere complete, mais peuvent constituer 
simplement la partie de la surface d'une 
sphere necessaire pour obtenir Taction 
desiree. En conformant les colliers de ma- 



nifcre qu'ils servent a la fois pour serrer le 
tuyau dans I'accouplement et pour constituer 
egalement une «rotides permettant que ce 
serrage soit cffectue suivant toutes les incli- 
5 naisons (dans de certaines limites) du tuyau 
par rapport a l'accouplement, on realise un 
dispositif tres compact. 

Dans le fonctionnement, apres que I'extre- 
mite du tuyau a ete disposee suivant Pincli- 

i o naison desiree par rapport a l'axe de l'accou- 
plement, les organes de ce dernier sont 
senses de facon a comprimer les colliers, 
ce qui a pour r&ultat de serrer fortement le 
tuyau dans I'acrouplement. et simultane- 

i5 ment, de verrouiller le joint a rotule. 

II est evident que tous genre d'accouple- 
ments agissant par compression peuvent se 
prater a cette modification, comme par 
exemple l'accouplement pouvant 6tre rapi- 

flo dement detache, d^crit prec6demment, et 
afin de representer cette application de 
i'invention, quelques formes de construction 
sont montages, k titre d'exemple, en Ova- 
tion et partie en coupe dans les fig. 8 a 12. 

26 Pour la description, ces figures reprfeentent 
des accouplements correspondants a ceux 
months dans les figures precedentes 1 a 7 
ct modifiees de la maniere voulue. 
La fig. 8 peut 6tre consider comme cor- 

3o respondant aux fig. 1 et a, tandis que les fig. 
9 a i 9 correspondent respectivement aux 
fig. A k 7. Dans les fig. 8, 1 o et 1 1 , les par- 
ties de gauche representent les accouple- 
ments respectifs libremenfc assembles, et 

35 les parties de droite montrent ces accouple- 
ments lorsqu'ils sont serres, repr6sentant 
dans chaque cas comment les manchons de 
garniture sont deform£s. 
En se reportant aux fig. 8 a 1 1 inclusive- 

^o ment, on verra que les colliers 5 et 6 sont 
interieurement conformes de la maniere 
Youlue, comme d£crit pr^cedemment en 
reference aux figures correspondantes com- 
prises dans les fig. 1 & 7, de facon a cooperer 

45 avec le mancbon de garniture en question. 
Comme represents, le collier 5 comporte 
un arr&t i4 pour I'extremite du tuyau P, de 
fa?on a empScher que ce dernier soit pousse 
ou enfonce trop loin dans l'accouplement, 

5o limitant ainsi Taction de rotation. Afin de 
permettre que I'extremite du tuyau puisse 
receyoir un mouvement de rotation dans 
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l'accouplement, les surfaces extericures des 
colliers 5 et 6 presentent une forme convexe 
en sens oppose, chacune constituant une 55 
partie d'une sphere, comme repr&ente. Les 
sieges sur la partie 2 de la piece mAle 1 et 
la bride 8 qui s'engagent avec les surfaces 
courbes des colliers sont legfcrement chan- 
freinfe. En outre, Tallage de la partie 2 et 60 
de la bride 8 sont plus grands que le dia- 
metre exterieur du tuyau P et sont suffisam- 
ment grands pour permettre a Textreniit^ 
du tuyau de s'y engager suivant un certain 
angle. De plus, la bride 8 est entailtee par le 65 
clianfrein ou biseau i3, afin de faciliter le 
mouvement de rotation. 

Dans l'accouplement represents fig. 12 
(fig. 7 convenablement modifiSe), du fait 
que I'extreniite du tuyau nentre pas dans ce 70 
cas dans Talesage du collier 5, ce dernier 
ne comporte pas d'arr&t i£. 

II est Egalement Evident que la construc- 
tion pr^cedemment decrite, mais non re- 
presentee, comportant un bourrelet solidaire 76 
du tuyau au lieu d'une bague ou manchon 
de jonction separS, peut Stre modifiee d'une 
mani&re analogue de facon a pouYoir assurer 
un mouvement de rotation. 

Bien qu'on ait decrit dans ce qui precede 80 
un certain nombre de formes de realisation 
specifiques de I'invention, il est evident que 
Ton peut utiliser de nombreuses autres 
formes de bague ou manchon de jonction 
pour raccorder le tuyau & l'accouplement, 85 
sans sortir pour cela du cadre de I'invention 
et en consequence, on ne se limite pas a ces 
exemples specifiques. 

A titre d'exemple supplemental, on peut 
egalement employer le simple manchon go 
cylindrique decrit dans le brevet francais 
n° 7o4.i58, du 90 octobre ia3o, ce man- 
chon coop£rant avec des surfaces de butSe 
interieures convenablement conform^es et 
present6es par les colliers 5 et 6. yo 

En outre, bien que dans les exemples de 
construction representes les organes d'accou- 
plement soient attires Tun vers 1'autre par 
des filets de vis en prise (un organe etant 
constitue par une piece m^Ie, et 1'autre 100 
par un ecrou d'accouplement), il est evident 
que ces organes peuvent comporter des 
brides traversSes par des boulons sur les- 
quels sont visses des ecrous. 
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L'invention est relative k un accoupleraent 
pour tuyaux, dont les Elements sont cons- 
truits de facon qu'un tuyau velii a 1'accouple- 
5 ment puisse en Stre faeilement d&achi par 
lin simple mouvement transversal a 1'axe de 
1'accouplement. 

L'invention est d'une importance particu- 
liere dans les installations comportant des 

10 troncons de tuyaux raccord6s (canalisations 
par exemple) pour permettre qu'un troncon 
soit intercafe entre les troncons de tuyau 
adjacents ou enleve d'entre des troncons 
de tuyaux adjacents, sans avoir a cintrer ces 

1 5 derniers pour les amener tors d'alignement 
(et les soumettre ainsi k des efforts), ainsi 
qu'il est nfoessaire de le faire lorsque le 
troncon de tuyau a £t£ intercale ou enleve 
par un mouvement longitudinal. 

ao L'accouplement pour tuyau suivant l'in- 
vention, est caract£ris6 par une construction 
dans iaqueile un arrfet est pr6vu pour empft- 
cher une extremity de tuyau, traversant une 
paire d'organes d'accouplement, de s'enga- 

2 5 ger dans le second organe d'accouplement, 
un collier &ant mont6 sur l'extr^mite du 
tuyau et presentant une surface annulaire 
plate disposee pour venir en contact avec 
une face plate analogue du second organe 

3o d'accouplement et assurer un joint etanche. 
Pour I'&ablissement de ce joint, la face plate 
du collier ou celle prfeentee par le second 
organe d'accouplement est de preference den- 
telee, par exemple en formant par usinage 

35 une slrie de rainures concentriques dans 
ladite face. L'air&t mentionn6 ci-dessus peut 
Atre constitue par une bride int&ieure soli- 
daire du collier, ou, suivant une autre dis- 
position, on peut donner k Tallage du 

4o second organe d'accouplement un diametre 
plus faible que le diamfetre extSrieur de 
l'extr&nit6 du tuyau, de fa$on que cette 
derntere Bute contre une partie de la surface 



du second organe d'accouplement qui forme 
le joint avec le collier. 45 

L'invention a egalement trait a une cons- 
truction permettant que k tuyau soit rac- 
cordS k l'accouplement suivant un certain 
angle par rapport k l'axe de celui-ci. Dans 
ce but, les organes de 1'accouplement sont 5o 
conform^ et proportionnes de fa^on k cons- 
tituer les elements d'un joint i rotule. Geci 
est r£alis£ pratiquement en utilisant deux 
colliers analogues a celui mentionne ci-des- 
sus, et en y formant des surfaces exterieures 55 
convexes en sens oppose, chacune desquelles 
constitue une partie d'une sphere, et en 
pr^voyant des sieges appropries sur les deux 
organes d'accouplement pour s'engager avec 
ces surfaces. De preference, un arrlt est ega- Go 
lement pr6vu pour emp&cher que le tuyau 
soit pousse ou enfonce trop loin dans 1'accou- 
plement et pour limiter Tangle suivant lequel 
on peut faire tourner le tuyau dans ledit 
accouplement. Get arr&t peut Stre constitu6 65 
par une bride interieure solidaire d'un des 
colliers. 

Avec 1'accouplement suivant l'invention, 
on peut employer toutes formes appropriees 
de dispositifs pour serrer fortement 1'extre- 70 
mite du tuyau dans 1'accouplement. Toute- 
fois, on utilise de preference dans ce but un 
manchon de jonctioncylindrique qui s'adapte 
librement sur le tuyau et est dispose entre les 
deux colliers qui sont conform^ interieure- 70 
ment de fa?on k obliger le manchon a se 
dilater a sa partie centrale, a exercer une 
forte pression contre les colliers, et egale- 
ment a presser ces extr&nites contre le tuyau, 
lorsque les organes d'accouplement sont 80 
serrfe. D'autres dispositifs, servant au 
mfcme but, sont compris dans le cadre de 
l'invention et sont decrits dans la descrip- 
tion qui precede. 
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